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Abstract of FR2702720 

In order to premount a part of a motor vehicle, 
especially a trim strip, on a bodywork part, the 
said part comprising at least one arrangement 
for permanent mounting which can be 
engaged in a hole in the bodywork via a side 
thereof and interact with a complementary 
mounting arrangement employed on the other 
side of the bodywork, use is made of an 
element (100) comprising a first part (110) 
which can be engaged by pressure in a cavity 
in the part and comprises on its periphery 
flexible blades (112), of oblique general 
direction, interacting with the inner walls of the 
cavity in order to provide essentially 
irremovable anchoring of the said element 
onto the part, and a second part (130), integral 
with the first, which can be engaged by 
pressure in a hole in the bodywork and 
comprises at least one flexible stud (1 34) 
which can be anchored to the said bodywork 
at the rear of the hole. 
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@ Element pour le pre-montage d'une piece telle qu'un bandeau de style sur une partie de carrosserie d'un v6- 
^"^^ hicuie automobile, et piece i'incorporant 

(g) Pour le pre-montage d'une piece d'un v§hicule auto- 
m^le, notamment d'un bandeau de style, sur une partie 
de carrosserie, ladite pi^ comportant au nnoins un agen- 
cement de montage definitif apte ^ etre engagd dans un 
trou de la carrosserie par un cote de celle-ci et a cooperer 
avec un agencement de montage complementaire mis en 
ceuvre de I'autre cote de la carrosserie, on utilise un ele- 
ment (100) comprenant une premiere partie (110) enga- 
geable par pression dans une cavite de la piece et compor- 
tant sur sa peripheric des lamelles soupies (112) de 
direction generale oblique, cooperant avec les parois inter- 
nes de la cavite pour assurer un ancrage essentiellement 
indemontable dudit element sur la piece, et une deuxieme 
partie (130) solidaire de la premiere, apte d §tre engag^e 
par pression dans un trou de la carrosserie et comportant 
au moins une patte flexible (134) apte d §tre ana^e k ladite 
carrosserie en arriere du trou. 
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La prSsente invention a trait d'une fagon g6n6rale a 
la fixation des bandeaux ou autres 616ments de styles sur 
les carros series de vShicules automobiles. 

Class iquement un bandeau de style, r6alis6 notaimnent 
5 en matifere plastigue rigide translucide et destin6 cl 
assurer une continuity d' aspect avec des blocs de feux de 
signalisation arriere d'un v6hicule, est fix6 sur la 
carrosserie du vShicule, en particulier sur la partie 
inf6rieure d'un hayon, h I'aide d'une plurality d'6crous 

10 que I'on engage, par exemple en operant dans le coffre 
arriSre du v6hicule, sur des tiges filet6es appartenant & 
des inserts solidaires du bandeaux. Ces tiges filet^es 
traversent des trous pratiques en des emplacements 
appropri^s de la carrosserie. 

15 Un probleme 1x6 a ce type de bandeau reside en ce 

qu'il est difficile de le maintenir en position pendant 
que les Serous sont engages et viss6s sur les tiges 
filet6es. L' operation de montage d'un tel bandeau sur la 
chalne de fabrication est done fastidieuse. 

20 La pr6sente invention vise a pallier cet 

inconvenient . 

Elle vise en particulier h proposer un 616ment de pr6- 
montage pour un tel bandeau ou analogue, qui soit simple 
et rapide a mettre en place sur le bandeau et qui peimette 

25 k son tour un montage simple et rapide du bandeau sur la 
carrosserie pendant que les ^rous sont engages et serr6s. 

Ainsi la pr6sente invention propose un 614ment pour 
le pr6-montage d'une piSce d'un v6hicule automobile, 
notamment d'un bandeau de style, sur une partie de 

30 carrosserie, ladite pidce comportant au moins un 
agencement de montage d6f initif apte k etre engage dans un 
trou de la carrosserie par un c6t6 de celle-ci et k 
coop6rer avec un agencement de montage compl6mentaire mis 
en oeuvre de 1' autre c6t6 de la carrosserie, 616ment 

35 caract6ris6 en ce qu'il comprend une premiere partie apte 
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a etre engages par simple press ion dans une cavit6 form^e 
dans la piece sur son c6t6 tourn6 vers la carrosserie et 
comportant sur sa p6riph6rie une plurality de lamelles 
souples de direction g6n6rale oblique inclin6es vers 
I'arriere par rapport a la direction d 'engagement, 
lesdites lamelles coop6rant avec les parois internes de la 
cavitS pour assurer un ancrage essentiellement 
ind6montable dudit 616ment sur la pi&ce, et une deuxieme 
partie solidaire de la premifere, apte h etre engagSe par 
pression dans un trou de ladite carrosserie et comportant 
au moins une patte flexible dont un bord libra est apte k 
etre ancr4 a ladite carrosserie en arriere dudit trou. 

Ladite premiere partie pent comprendre au moins deux 
rang^es, avantageusement quatre rang6es d'espacement 
angulaire r6gulier/ d'une plurality de lamelles align^es 
selon un axe de ladite premiere partie. 

Avantageusement, chaque lamelle comprend une face 
ext^rieure, tournSe vers une extr6mit6 libre de ladite 
premiere partie, qui est inclin6e par rapport & un plan 
perpendiculaire a I'axe de la premiere partie, et une face 
int6rieure essentiellement perpendiculaire audit axe. 

L'616ment peut comprendre en outre, entre les 
premiere et deuxieme parties, une partie interm^diaire 
pr6sentant une l&vre souple d'6tanch6it6 destinSe a 
s'appliquer 61astiquement centre la carrosserie a la suite 
de I'accrochage de ladite patte au moins pr6vue. 

La deuxieme partie de l'616ment comprend de 
preference deux pattes d' ancrage diamStralement oppos6es, 
et pr6sente une forme g6n6rale conique. 

La prfisente invention propose egalement une pifece 
destinSe k §tre mont6e centre une partie de carrosserie 
d'un vghicule automobile, du type comportant au moins un 
agencement de montage d6f initif apte h etre engage dans un 
trou de la carrosserie par un c6t6 de celle-ci et a 
coop6rer avec un agencement de montage compl6mentaire mis 
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en oeuvre de 1' autre c6t6 de la carrosserie, caract6ris6 
en ce qu'il comprend au moins un 614inent tel que d6finx ci- 
dessus, engage par sa premifere partie dans un canon 
dgbouchant sur une face de ladite pifece tournSe vers la 
carrosserie. 

Cette pi^ce consiste par exemple en un bandeau en 
matifere translucide de jonction entre deux blocs de feux 
arriSre, ladite partie de carrosserie 6tant situ6e sur un 
hayon arriere dudit v6hicule. 

D'autres aspects, buts et avantages de la prfisente 
invention apparaitront mieux ^ la lecture de la 
description d6taill6e suivante d'une forme de realisation 
pr6£6r6e de celle-ci, donn6e & titre d'exemple et faite en 
reference au dessin annex6, sur lequel : 

la figure 1 est une vue en 616vation de c6t6 et 
partiellement en coupe d'un element de montage selon 
1' invention, 

la figure 2 est une vue de dessus partielle de 

1' element de la figure 1, 

la figure 3 est une vue en 616vation a partir de la 
droite de l'616ment repr6sent6 sur la figure 1, 

la figure 4 est une vue en 616vation h. partir de la 
gauche de l'616ment represents sur la figure 1, 

la figure 5 est une demi-vue en coupe selon la Ixgne 

V de la figure 1, 

la figure 6 est une vue en coupe selon la ligne VI-VI 

de la figure 2, et 

la figure 7 est une vue schSmatique en coupe 
horizontale d'un bandeau de style pouvant recevoir des 
elements de montage selon les figures 1^6. 

En reference tout d'abord aux figures 1 a 6, on a 
represente un element de pre-montage pour un bandeau de 
style ou analogue sur une partie de carrosserie qui est 
constitue de preference par un corps 100 generalement de 
revolution, realise d'un seul tenant par moulage de 
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matiere plastique. 

Ce corps comprend tout d'abord un fut g6n6ralement 
cylindrique 110 a partir duquel s'6tendent dans une 
direction g6n6rale radiale quatre rang6es de lamelles 
5 ISgerement flexibles 112. 

On trouve en I'esp&ce dans chague ranges sept 
lamelles 112 align^es le long de I'axe du ftJt 110, les 
lamelles d'une rang6e 6tant d6cal6es angulairement de 90^ 
par rapport aux lamelles des rang^es voisines. 
10 Comme on 1 'observe sur la figure 3, chaque lamelle 

pr6sente un contour g6n6ralement rectangulaire • 

La figure 1 montre que chaque lamelle comprend une 
face ext6rieure 112a (tourn6e vers la droits) qui est 
f aiblement inclinfie par rapport cL un plan perpendiculaire 
15 a I'axe du ftit 110, cette inclinaison Stant de la droite 
vers la gauche sur la figure 1 a mesure que I'on s'6carte 
du fut. 

La face oppos6e 112b, dite int6rieure, de chaque 
lamelle est quant a elle perpendiculaire a I'axe du fut. 
20 Chaque lamelle se termine par un mince bord droit 

112c. 

A son extr^mit^ libre {k droite sur la figure 1), le 
fut 110 se termine par quatre nervures en croix 114, ^ la 
manifere d'une pointe de tournevis cruciforme. 

25 A son extr6mit6 oppos6e, le fflt 110 est reli6 k une 

partie interm6diaire g6n6ralement discoidale 120 qui 
pr^sente en section droite une forme trapfizoidale . Cette 
partie 120 comprend dans sa p6riph6rie ext6rieure un joint 
a levre 122 sous la forme d'un prolongement effil6 et 

30 oblique qui s'^tend circonf6rentiellement. Cette l^vre 122 
est inclinSe a environ 45** par rapport a I'axe de 
l'616ment 100, de la droite vers la gauche sur la figure 1 
a mesure qu'on s'^loigne de I'axe. 

Enfin l'616ment 100 comprend une partie de clipsage 

35 130 situ6e a l'oppos6 de la partie 110 par rapport k la 
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partie interm^diaire 120. 

Cette partie 130 pr6sent:e une forme g6n6rale coniquOr 
et comporte deux pattes flexibles de clipsage 134 
s'6tendant de part et d' autre d'une ame centrale 132. 
5 Chaque patte 134 est d61iinit6e par deux bords lat6raux 
essentiellement paralleles (voir figures 2 et 4 ) et 
comprend une partie ext^rieure 134a dont la surface 
ext^rieure est une section de cone d61imit6e par lesdits 
bords, et une partie int^rieure 134b qui fait saillie dans 
10 I'espace vide en forme de cuvette annulaire d6finie 
l'int6rieur de la 15vre 122 de la partie 120. 

Cette partie intSrieure 134a assure le renfort des 
pattes • 

Par ailleurs, on observe sur les figures 1, 2 et 4 

15 que I'ame 132 pr^sente sur ses bords latSraux opposes deux 
neirvures 132a de section g6n6ralement triangulaire . 

La partie de clipsage 130 se termine a son extr6mit6 
libre par une pointe conique 6mouss6e 136. 

Un 616ment de montage 100 tel que d^crit ci-dessus 

20 est apte a etre fix6 sur un 616ment de style tel qu'un 
bandeau arri&re de v6hicule en engageant la partie 110 
pourvue des lamelles 112 dans un canon de diametre 
appropri^ par exemple venu de moulage sur la face c6t6 
intSrieur du bandeau. Le diamStre du canon est choisi 

25 ISg&rement inf6rieur au diamStre hors-tout des lamelles 
112, de telle sorte qu'un effort exerc6 sur l'616ment 100 
pour engager le fut 110 dans le canon induise une 
deformation 61astique des lamelles 112, dont les bords 
d'extr6mit6 libre sont sollicit^s par la parol int^rieur 

30 du canon. Une fois la mise en place termin6e, les 
lamelles, par un effet du genre 6caille de poisson, 
assurent un maintien extrSmement ferme de l'616ment 100 
dans le canon. 

On 6quipe ainsi extremement ais6ment un bandeau d'au 

35 moins deux 616ments 100, dont la partie a Idvre 120 et la 
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partie de clips age 130 font saillie a partir du bandeau 
vers la carrosserie du v6hicule pour un pr6-montage du 
bandeau. A cet effet, la carrosserie du v6hicule comporte 
au droit des 616ments 100 des trous par exemple 
5 circulaires. L 'engagement des parties de clipsage 130 dans 
ces trous par pression sur le c6t6 ext^rieur du bandeau 
provoque initialement une retractation des deux pattes 134 
I'une vers 1' autre pour autoriser 1' introduction, puis, 
une fois que les bords libres desdites pattes ont franchi 

10 la partie de carrosserie entourant le trou, une expansion 
eiastique desdites pattes pour assurer un ancrage en 
arriere de la carrosserie. 

La distance, selon I'axe de 1' element, entre les 
bords libres des pattes 134 et I'extr^mitS circulaire 

15 libre de la Idvre 122 est choisie pour que dans cette 
position, ladite levre soit appliqu6e avec effort centre 
I'extdrieur de la carrosserie et se d^forme Slastiquement 
vers l'ext6rieur pour assurer une 6tanch6it6. 

Une fois le bandeau prd-mont^ de la maniere d^crite 

20 ci-dessus, les tiges filet6es appartenant & des inserts 
pr^vus en d'autres emplacements du bandeau font saillie 
vers l'int6rieur du vShicule ^ travers d'autres trous de 
la carrosserie. On proc&de, par l'int6rieur, a 
1 'engagement, au vissage et au serrage d' Serous sur 

25 lesdites tiges filet6es, pour assurer le montage dSfinitif 
du bandeau. 

AprSs ce montage d^finitif, les elements 100 restent 
en place et contribuent a la stability du bandeau. La 
levre circonf Srentielle 122 de chaque 616ment permet 
30 d'6viter toute p6n6tration d'eau a I'intSrieur du 
v6hicule. 

La figure 7 illustre schSmatiquement un bandeau 200 
pouvant §tre 6quip6 d'61§ments de pr6-montage selon 
1' invention. 

35 II comporte deux canons 210 touirnSs vers I'intSrieur 
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(vers le haut sur la figure), qui regoivent chacun un 

616ment 100 conme d6crit plus haut. 

Il comporte en outre, dans des zones renforcdes 

indiqu6es g^n^ralement en 220, quatre inserts mStalliques 
5 300 comportant chacun une tige filet^e destin6e a recevoir 

un 6crou du c6t6 intSrieur du vghicule. La carrosserie C 

du vdhicule pr^sente des trous de taille appropri^e au 

droit des 616ments 100 et des inserts 300. 

Bien entendu, la pr6sente invention n'est pas limit6e 
10 au mode de realisation d6crit ci-dessus et represents sur 

le dessin, mais I'homme de I'art saura y apporter toute 

variante ou modification conforme a son esprit. 

En particulier, des 616ments de pr6-montage 100 selon 

1' invention peuvent etre utilises avec toute piSce ou 
15 composant de v6hicule automobile, ayant une fonction 

esthetique et/ou technique, n^cessitant un pr6-inontage sur 

une partie de carrosserie pour une fixation definitive par 

d'autres moyens tels que des ensembles vis-ecrou. 

L' invention se prete tout particulierement au premontage 
20 sur des parties de carrosserie essentiellement verticales, 

ofi la force de gravite pourrait suffire a empScher tout 

positionnement stable de la piece avant le montage 

definitif . 
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REVENDICATIONS 

1. Element (100) pour le pr6-montage d'une pifece 
(200) d'un v6hicule automobiler notamment d'un bandeau de 

5 style, sur une partie de carrosserie (C), ladite pidce 
comportant au moins un agencement de montage d^finitif 
(300) apte ^ etre engage dans un trou de la carrosserie 
par un c6t6 de celle-ci et a coop^rer avec un agencement 
de montage compl^mentaire mis en oeuvre de 1' autre c6t6 de 

10 la carrosserie, §16ment caract6ris6 en ce qu'il comprend 
une premiere partie (110) apte a etre engag6e par simple 
pression dans une cavit6 (210) form^e dans la pifece sur 
son c6t6 tourn6 vers la carrosserie et comportant sur sa 
p6riph6rie une plurality de lamelles souples (112) de 

15 direction g6n6rale oblique inclin6es vers I'arriere par 
rapport a la direction d' engagement, lesdites lamelles 
coop6rant avec les parois internes de la cavit6 pour 
assurer un ancrage essentiellement ind^montable dudit 
^l^ment sur la piece, et une deuxieme partie (130) 

20 solidaire de la premiere, apte h. etre engagSe par pression 
dans un trou de ladite carrosserie et comportant au moins 
une patte flexible (134) dont un bord libre est apte a 
§tre ancr6 k ladite carrosserie en arrifere dudit trou. 

2. Element selon la revendication 1, caract6ris6 en 
25 ce que ladite premiere partie (110) comprend au moins deux 

rangges d'une plurality de lamelles (112) alignSes selon 
un axe de ladite premiere partie • 

3. Element selon la revendication 2, caract^ris^ en 
ce qu'il comprend quatre rang6es de lamelles (112), 

30 mutuellement d^calies angulairement de 90**. 

4. Element selon la revendication 2, caract6ris6 en 
ce que chaque lamelle (112) comprend une face ext6rieure 
(112a), tourn^e vers une extr6mit6 libre de ladite 
premiere partie (110), qui est inclin^e par rapport ^ un 

35 plan perpendiculaire a I'axe de la premifere partie, et une 
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face int^rieure (112b) essentiellement perpendiculaire 
audit axe. 

5. Element de pr6-montage selon I'une des 
revendications 1^4, caract6ris6 en ce qu'il comprend en 
5 outre, entre les premiere et deuxieme parties, une partie 
interm^diaire (120) pr6sentant une ISvre d'6tanch6it6 
souple (122) destin6e k s'appliquer ^lastiquement centre 
la carrosserie a la suite de I'accrochage de ladite patte 
au moins pr^vue* 
10 6. Element selon I'une des revendications 1^5, 

caractgrisS en ce que ladite deuxi&me partie conprend deux 
pattes d'ancrage (134) diamStraleinent opposSes. 

7. Element selon I'une des revendications 1^6, 
caract6ris€ en ce que ladite deuxidme partie (130) 

15 pr^sente une forme g^n^rale conique. 

8. Piece (200) destin^e a etre mont6e contre une 
partie de carrosserie (C) d'un v6hicule automobile, du 
type comportant au moins un agencement de montage 
d4finitif (300) apte a etre engage dans un trou de la 

20 carrosserie par un cat6 de celle-ci et k coopfirer avec un 
agencement de montage compl6mentaire mis en oeuvre de 
1' autre c6t6 de la carrosserie, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend au moins un SlSment (100) selon I'une des 
revendications 1 a 7, engage par sa premiere partie dans 

25 un canon (210) d6bouchant sur une face de ladite piece 
tournSe vers la ceirrosserie. 

9. Piece selon la revendication 8, caract6ris6e en 
ce qu'elle consiste en un bandeau en matiere translucide 
(200) de j one t ion entre deux blocs de feux arriere et en 

30 ce que ladite partie de carrosserie (C) est situ6e sur un 
hayon arriere dudit v6hicule. 
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